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Nazwa przedmiotu
Programowanie obrabiarek [S2Mech1-KSUM>PO]

Przedmiot

Kierunek studiow Rok/Semestr

Mechatronika 2/3

Studia w zakresie (specjalnosc) Profil studiow

Konstrukcje i sterowanie urzgdzen ogolnoakademicki
mechatronicznych

Poziom studiow Jezyk oferowanego przedmiotu
drugiego stopnia polski

Forma studiéw Wymagalnos¢

stacjonarne obieralny

Liczba godzin

Wyktad Laboratorium Inne (np. online)
15 15 0

Cwiczenia Projekty/seminaria

0 0

Liczba punktéw ECTS

2,00

Koordynatorzy Wyktadowcy

dr inz. Wojciech Ptaszynski
wojciech.ptaszynski@put.poznan.pl

Wymagania wstepne

Podstawowa z zakresu obrobki skrawaniem i budowy obrabiarek sterowanych numerycznych. Umiejetnos¢
logicznego myslenia, czytania rysunkéw technicznych. Rozumieé potrzebe uczenia sie i pozyskiwania
nowej wiedzy z zakresu obrabiarek sterowanych numerycznie.

Cel przedmiotu

Poznanie metod programowanie obrabiarek sterowanych numerycznie z wykorzystaniem
zaawansowanego oprogramowania ukfadoéw sterujgcych oraz podstaw obstugi tych maszyn

Przedmiotowe efekty uczenia sie

Wiedza:

Ma pogtebiong wiedze z automatyzacji urzgdzen i procesow produkcyjnych, w szczegdlnosci obejmujgca
programowanie zaawansowanych funkcji regulacyjnych w sterowniku PLC, zasady tgczenia sterownikéw
w sie€ przemystowg, programowg obstuge pracy w sieci i wymiane informacji, zapewnienie
bezpieczenstwa systemow zautomatyzowanych. Ma wiedze dotyczgcg wizualizacji pracy systemow
zautomatyzowanych.



Ma wiedze z zakresu klasyfikacji, budowy i eksploatacji oraz charakterystyk technicznych wspotczesnych
maszyn i urzgdzen mechatronicznych. Ma wiedze na temat cyklu zycia wyrobdw elektronicznych.

Umiejetnosci:

Potrafi okre$li¢ jakimi zaawansowanymi metodami wykona¢ obrébke elementéw mechanicznych. Potrafi
okresli¢c mozliwosci i potrzebe mikroobrébki oraz obrobki z duzymi predkosciami czesci mechanicznych
urzadzen mechatronicznych. Potrafi dobra¢ robota przemystowego lub maszyne technologiczng do
realizacji zadania przemystowego oraz opracowac dla nich program sterujgcy.

Potrafi wykorzystywac¢ systemy komputerowe do projektowania i eksploatacji urzgdzen
mechatronicznych. Potrafi implementowac¢ uktady sterowania w systemie operacyjnym czasu
rzeczywistego. Umie wykorzystaé¢ podstawowe metody przetwarzania i analizy obrazu. Potrafi
przygotowac¢ dokumentacje oprogramowania.

Kompetencje spoteczne:

Rozumie potrzebe uczenia sie przez cate zycie; potrafi inspirowac i organizowac proces uczenia sie
innych osoéb.

Potrafi ustala¢ priorytety stuzgce realizacji okreslonego przez siebie lub innych zadania.

Potrafi wspotdziata¢ i pracowaé w grupie, przyjmujgc w niej rézne role.

Metody weryfikacji efektéw uczenia si¢ i kryteria oceny
Efekty uczenia sie przedstawione wyzej weryfikowane sg w nastepujgcy sposob:

Wykiad: Zaliczenie na podstawie kolokwium skfadajgcego sie z 5 pytan ogdlnych. Zaliczenie w przypadku
poprawnej odpowiedzi na min. 3 pytania

Laboratorium: Zaliczenie na podstawie odpowiedzi ustnej lub pisemnej z zakresu tresci kazdego
wykonywanego ¢wiczenia laboratoryjnego. Aby uzyskac zaliczenie laboratoriow wszystkie éwiczenia
muszg by¢ zaliczone - pozytywna ocena z odpowiedzi.

Tresci programowe

Wyktad

. Wprowadzenie do programowania obrabiarek, rodzaje i podziat uktadéw sterujgcych
. Podstawowe stowa i bloki programu obrébkowego

. Programowanie obrobki z wykorzystaniem kompensacji promienia narzedzia
. Programowanie obrobki z wykorzystaniem cykli obrobkowych

. Programowanie obrobki w systemie ShopMill

. Programowanie tokarek sterowanych numerycznie

. Programowanie tokarki w systemie ShopTrain

. Programowanie obrabiarek 3+2 osie

aboratorium:

. Programowanie obrobki prostych zarysow ($ciezki)

. Programowanie obrobki z wykorzystaniem kompensacji promienia narzedzia
. Programowanie obrobki z wykorzystaniem cykli obrébkowych

. Programowanie obrobki w systemie ShopMill

. Programowanie obrobki watka wielostopniowego w zapisie ISO

. Programowanie tokarki w systemie ShopTrain
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Tematyka zaje¢
brak

Metody dydaktyczne

Wykiad ilustrowany prezentacjami multimedialnymi
Cwiczenia laboratoryjne wykonywane na indywidualnych stanowiskach komputerowych wyposazonych
w oprogramowanie obrabiarki CNC

Literatura
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3. Materiaty dydaktyczne PP do przedmiotu Programowanie obrabiarek CNC

Uzupetniajgca:
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Bilans naktadu pracy przecietnego studenta

Godzin ECTS
taczny naktad pracy 50 2,00
Zajecia wymagajgce bezposredniego kontaktu z nauczycielem 30 1,00
Praca wtasna studenta (studia literaturowe, przygotowanie do zajec 20 1,00

laboratoryjnych/éwiczen, przygotowanie do kolokwidéw/egzaminu,
wykonanie projektu)




